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RoHaC
Ro Ha Cbot ptic hecker

Messeinheit
für haptische Prüfungen

Über uns

Die ADIRO Automatisierungstechnik GmbH

bietet über 20 jährige Erfahrungen in der

Umsetzung von automatisierungs-

technischen Lösungen für Industrie, Lehre

und Forschung, sowie die Entwicklung von

Laborapparturen für die Biotechnologie.

Des Weiteren sind wir spezialisiert auf

industrielle Robotik und Steuerungstechnik.

Wir integrieren und programmieren Roboter

und Steuerungen im gesamten Spektrum der

Automatisierungstechnik.

RoHaC - individuell an Ihre
Applikation angepasst

Hinter steht ein  Engineering Team mit

langjähriger Robotik-Erfahrung in vielen

Branchen.

Legen Sie uns ein Muster vor – wir zeigen

Ihnen den Weg zum

Qualitätssicherungssystem auf.

RoHaC

RoHaC

stellt die Basisidee und erlaubt

Anpassungen an Ihre Wünsche und

Anforderungen!

RoHaC



Haptik - Erfassen durch
Fühlen

Die haptische Wahrnehmung von

Bedienelementen gewinnt immer mehr an

Bedeutung.

Ob sich deren Betätigung angenehm anfühlt,

kann eine Kaufentscheidung beeinflussen.

Für die Betätigung von Tasten und Hebeln ist

eine Mindestkraft erforderlich, um

Fehlauslösungen zu verhindern. Ist die

Betätigungskraft zu groß, wird dies als

unangenehm empfunden oder ein Schalten

wird unmöglich.

Daraus ergibt sich bei den Herstellern von

Bedienelementen die Anforderung die

Schaltcharakteristik ihrer Produkte mess-

technisch zu erfassen und in Prüfkriterien

umzusetzen.

RoHaC - verleiht Ihrem Roboter
Tastsinn!

RoHaC - ein ausgeklügeltes
mechatronisches System

RoHaC

RoHaC

besteht aus einem taktilen Greifer der am

Roboterarm befestigt wird, zu dem steht eine

ausgeklügelte und leistungsfähige Software im

Hintergrund.
Eine magnetisch gelagerte Linearachse erlaubt

die exakte Verfolgung hochdynamischer

Klickpunkte und ist der menschlichen

Betätigungsweise nachempfunden.

Dieses  Zusammenspiel macht zu einem

innovativen und leistungsfähigen Qualitäts-

sicherungssystem, das sich durch hohe

Genauigkeit und schnelle Messungen

auszeichnet.

Technische Daten der
Messeapplikation
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Hardware

Geringes Gewicht unter 2 kg – ideal für

kleine Roboter

Sehr kompakte Bauform

Prüfkraft einstellbar – Anpassung an das

aktuelle Prüfteil

Messauflösung:

Kraftaufnehmer < 50 mN bei ±50N

Absolut-Weg bis 1µm je nach Encoder

ca. 30N Peak Force am Linearmotor

Maximale Prüfkraft, Kraftmessbereich und

Hubauslenkung variabel. Linear- oder

Spindelmotor.

Simultane Zuordnung Kraft zu Weg, extrem

hohe Reproduzierbarkeit der Messkurve.

Sichere Erfassung der Haptik,

Qualitätsbeurteilung der Hysterese und

Reibung innerhalb des Aktors.

Datenbank – Anbindung

Messdaten-Export in .csv – Format

Dezentrale Ansteuerung von Roboter und

Messeinheit via TCP/IP - daher sehr

universelle Anbindung an unter-

schiedlichste Systeme.

Graphische Kraft-Weg-Darstellung

(zoombar)





Software

-

CAD-Zeichnung der Messe-Applikation


